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PROBLEMAS

▪ Reportes de monitoreo ocupacionales de ruido y vibración
recurrentes en un mismo camión minero.

▪ Incidencia en la variación de la capacidad auditiva de los trabajadores.

▪ Reportes de operadores con disconfort de las condiciones
ambientales de la cabina.

▪Mantenimiento no cuenta con personal técnico capacitado e
instrumentación adecuada para ejercer mediciones de las
condiciones ambientales antes y luego de realizar el mantenimiento
de las unidades.
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1.-Entrevista del Operador e inspección de la cabina
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SEIS PROBLEMAS MAS FRECUENTES EN LAS CABINAS

BUENAS CONDICIONES

MALAS CONDICIONES

▪ Ingreso de información
al registro de
inspecciones con fotos
que evidencia las
condiciones
encontradas

▪ Revisión de todas las
consideraciones en la
cabina que hacen que
los niveles de sonido,
vibraciones, T° , %HR y
CO se incremente.



▪ Reporte de niveles de
sonido, vibraciones y
calidad de aire
(Temperatura, HR,
CO) de cada camión
minero considerando
diseño de fabrica de
las cabinas.

2.-Monitoreo de las condiciones ambientales de la cabina



TENDENCIA DOSIMETRÍA CAMIONES CAT Mod. 793C
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TENDENCIA DOSIMETRÍA CAMIONES CAT Mod. 793D
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ETAPAS DE MUESTREO

COMPARACIÓN PRIMERA ETAPA Y  ETAPA SEGUIMIENTO
Comparación primer 

monitoreo y de 
seguimiento

▪ Primera etapa de identificación de las condiciones, segunda etapa 
verificación de las correcciones(eficiencia).



3.- Generación de ordenes de trabajo

▪ Prioridad de las
atenciones para la
generación de ordenes
de trabajo referidas en
mantenimiento a
correcciones en Cabina
de Camión Minero.
Identificación con el
prefijo CAB.

Desc

Equipment 

Reference

Work 

Group Authorised Date

CAB/CAMBIAR RADIO MUSICAL 12044 CAT785C 23/03/2009

CAB/CAMBIAR TAPIZ POSTERIOR DE CABINA 12044 CAT785C 23/03/2009

PRESURIZAR CABINA CON HUMO 12044 CAT785C 17/04/2009

CAB/ Cambiar asiento del operador 12045 CAT785C 16/04/2009

CAMBIO VENTANA PUERTA CABINA LH 12045 CAT785C 26/03/2009

CAB/ CAMBIAR SELLO PUERTAS DE CABINA 12046 CAT785C 04/01/2009

CAB/REVISION DEL SISTEMA DISPACTH 12046 CAT785C 02/05/2009

PRESURIZAR CABINA CON HUMO 12046 CAT785C 04/11/2009

CAMBIAR SELLO PUERTA DERECHA CABINA 12048 CAT785C 23/03/2009

CAB/ CAMBIAR SELLOS DE PUERTAS DE CABINA 12050 CAT785C 24/03/2009

CAB/CAMBIAR CODERA DE ASIENTO OPERADOR 12050 CAT785C 24/03/2009

CAB/CAMBIAR VALV. DE LIBERACIÓN PARQUEO 12050 CAT785C 24/03/2009

CAB/CBIO DE SELLOS DE VIDRIOS LH/RH 12050 CAT785C 24/03/2009

INST.SEGURO TAPA PEQUEÑA DELANT.CABINA 12050 CAT785C 24/03/2009

CAB Cambiar sellos ventana LH 12051 CAT785C 15/04/2009

CAB/CAMBIAR SUSPENS. DE ASIENTO OPERADOR 12051 CAT785C 24/03/2009

CAB/CAMBIAR CODERA DE ASIENTO OPERADOR 12052 CAT785C 24/03/2009

CAB/Cambiar tapiz de piso cabina 12052 CAT785C 24/03/2009

CAB/INSTALAR SEGURO PUERTA FILTRO CABINA 12054 CAT785C 13/04/2009

CAB/ Evaluar suspension asiento operador 12055 CAT785C 16/04/2009
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MEJORAS ALCANZADAS

✓Sistematizado de las inspecciones de mantenimiento, dando prioridad a las 
condiciones ambientales de cabina. 

✓Implementación de pruebas de humos como control de calidad para la salida del 
equipo de mantenimiento.

✓Monitoreos de verificación en campo del agente ocupacional en evaluación, 
maquinaria en funcionamiento normal.

✓Capacitación de las ventajas del uso adecuado de los asientos, de mantener las 
ventanas y puertas cerradas para el uso adecuado del aire acondicionado y 
asegurar la hermeticidad de la cabina.

✓Reforzamiento in situ a los operadores de uso de asiento, aire acondicionado y
que malos hábitos se deben evitar para mantener en optimas condiciones
ambientales la cabina.

✓Pruebas para mejorar los parámetros ambientales para el confort del operador 
de camión



✓Implementar un mantenimiento enfocado no sólo en la operatividad 
del camión minero sino también en mantener en optimas condiciones 
para el operador que labora en este ambiente.

✓Pruebas para mejorar los parámetros ambientales para el confort del 
operador de camión.



Gracias


