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Plan Sostenibilidad Ambiental



Planta de Girardota: Fundada en 1964 (55
años)

• Ubicada en la zona industrial de Girardota
(Antioquia)

• conformada por dos unidades de negocio
paredes y Baños & cocinas

• 1000 empleados
• Producción promedio mes de 10.000

Ton/mes

Sus Vecinos:

• ENKA
• Agregados del Norte
• Barrio Montecarlo.
• Quebrada El salado – Captación de agua

para proceso
• Quebrada El Salado - Descarga de aguas

residuales cumpliendo normatividad

Aplicación y resultados Sostenibilidad Ambiental (CORONA PLANTA GIRARDOTA)



PROCESO  PREPARACIÓN PASTA

• Materias primas (arcillas)
• Agua
• Energía eléctrica
• Energía térmica 
• Aguas residuales 
• Material
• Residuos inertes 
• Emisión  GEI y  MP
• Ruido

PROCESO  LINEA DE ENSAMBLE

• Materias primas (arcilla prensada)
• Agua 
• Energía eléctrica
• Energía térmica 
• Aguas residuales
• Residuos inertes 
• Emisión  GEI y  MP
• Ruido

PROCESO  COCCIÓN Y CLASIFICACIÓN

• Energía eléctrica
• Energía térmica (GN)
• Residuos inertes y reciclables
• Emisión  GEI y  MP
• Aguas residuales 
• Ruido

ASPECTOS AMBIENTALES PROCESO PRODUCTIVO PRODUCTOS



Enfocados en nuestros OBJETIVOS DE SOSTENIBILIDAD, implementando

herramientas de MEJORA CONTINUA y retándonos a tener procesos CERO
VERTIMIENTOS.

4,4 
m3/ton

2011

2,5 
m3/ton

2019

- 43% 
Consumo agua nueva  

0,2 m3 
ARnD /ton

2011

1,5 m3 

ARnD /ton
2019

+ 80% 
Aprovechamiento ARnD

• Aplicación del sistema MPT en proceso
productivo (balances de materiales y
arboles de perdidas)

• Buenas practicas en proceso (PML)
eliminación de desperdicios y ser eficientes
con el recurso

• Implementar ciclos cerrados de agua y
aprovechamiento de agua residual tratada
al interior del proceso

• Cambio de mentalidad y cultura para
aprovechar de agua residual tratada



Enfocados en nuestros OBJETIVOS DE SOSTENIBILIDAD, implementando

herramientas de MEJORA CONTINUA y retándonos a tener procesos MAS
EFICIENTES Y CON MENOS EMISIONES.

• Aplicación del sistema MPT en proceso
productivo (balances de materiales y
arboles de perdidas)

• Recuperar los gases de combustión de
hornos en otro proceso, estequiometria en
sistemas de combustión.

• identificar variables criticas de proceso
(equipos de control MP) y eliminación de
chimeneas

42 mil 
t - CO2/Ton

2011 

39 mil 
t - CO2/Ton

2019  

- 6% 
t - CO2/Ton

• Sustituir iluminación de todo el parque
industrial a luminarias tipo LED.

Antes
140 mg/m3

ahora
80 mg/m3
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Enfocados en nuestros OBJETIVOS DE SOSTENIBILIDAD, implementando

herramientas de MEJORA CONTINUA y retándonos a realizar un

APROVECHAMIENTO Y GESTIÓN DE TODOS LOS RESIDUOS

• Aplicación del sistema MPT en proceso
productivo (balances de materiales y
arboles de perdidas)

• Reincorporar en los procesos productivos
los desperdicios cerámicos, lodos PTARI,
polvillo sistemas de captación, etc.

• Buscar alternativas de aprovechamiento de
residuos cerámicos para convertir el residuo
en la matera prima para un proceso externo

7.900 ton/año 
2011

+ 21% 

10.000 ton/año 
2019

Residuos cerámicos 
aprovechados

14.140 ton/año 
2011

- 78% 

3200 ton/año
2019

Residuos cerámicos
enviados a escombrera

• Cambio de mentalidad y cultura para ver los
residuos como materia prima
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